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Kompaktni pracovni desky JAF KOMPAKT

SKLADOVY PROGRAM

NejvySSi standardy v designu a kvalité

KUCHYNE od dob nasich babigek prosly zasadni zménou. Neni to jiz jen mistnost nékde v Ustrani domu, ale stala se jeho
Ustfedni &astf a opravdovym srdcem. VARENI je dne$nim trendem a trendem jsou i kompaktni pracovni desky.

Vyrabgji se na zakladé evropské normy EN 438 v laminacnich lisech pod vysokym tlakem a za velké teploty z pfirod-
nich viaken a syntetickych pryskyfic. Jsou idealni pro pouziti pfedevsim jako kuchyriské pracovni desky, zadové desky,
stolové a umyvadlové desky.

Vlastnosti:
odolné vidi vihkosti

narazuvzdorné
snadno se Cisti
dlouha zZivotnost

bezpecné pro potraviny
hygienické a zdravotné nezavadné
teplotné odolné

odolné proti poskrabani

JAF HOLZ kolekce KOMPAKTNI PRACOVNI DESKY prinasi v&e, co si zada moderni doba - sofistikované technologie,
elegantni design, stylové povrchy, dekory od bilé po ¢ernou, od jednobarevnych po kamenné vzory. Diky své barevné
stalosti a odolnosti povrchu vici povétrnostnim viivim mUzete pouZit typ Max Exterior i pro kuchyné ve venkovnim
prostredi.

JAF HOLZ skladovy program " "Fundermax
For you to create
Art. Cislo Oznaceni Jadro Typ Tloustka Formaty
23777/0026 0026 FH Prado Alu Grey cermné  Max Interior 12 mm 4100 x 1 300 | 4 100 x 647
23777/0027 0027 FH Prado Agate Grey ¢emné  Max Interior 12 mm 4100 x 1 300 | 4 100 x 647
23788/0080 0080 SX/IP Black Cerné  Max Interior Plus 12 mm 4100 x 1300 | 4 100 x 647
23777/0085 0085 FH White cerné Max Interior 12 mm 4100 x 1300 | 4 100 x 647
23785/0085 0085 FH White bilé Max Interior 12 mm 4100 x 1300 | 4 100 x 647
23786/0426 0426 IP Loft ¢erné  Max Interior Plus 12 mm 4100 x 1300 | 4 100 x 647
23792/0428 0428 NN/NW Cave Cerné  Max Exterior 12 mm 4100 x 1300 | 4 100 x 647
23777/0794 0794 FH Patina Bronze cerné  Max Interior 12 mm 4100 x 1300 | 4 100 x 647
23792/0897 0897 NN/NW Grey Cliffhanger Slate cerné Max Exterior 12 mm 4100 x 1300 | 4 100 x 647
23792/0898 0898 NN/NW Porto Nero Slate cerné  Max Exterior 12 mm 4100 x 1300 | 4 100 x 647
Sliml_ih%
Art. Gislo Oznaceni Jadro Typ Tloustka Formaty
23617/0367 K367 PH Cream Navona Sedé Krono Kompakt Slim Line 12 mm 4100 x 1300 | 4 100 x 647
23617/0538 K538 PH Dovetail Arosa Sedé Krono Kompakt Slim Line 12 mm 4100 x 1300 | 4 100 x 647
23616/0539 K539 PH Fossil Arosa cerné  Krono Kompakt Slim Line 12 mm 4100 x 1300 | 4 100 x 647

23517/0551 K551 SU Calacatta Olympus  bilé Krono Kompakt Slim Line 12 mm 4100 x 1300 | 4 100 x 647

23616/0553 K553 SU Galaxus ¢erné  Krono Kompakt Slim Line 12 mm 4100 x 1300 | 4 100 x 647




Kompaktni pracovni desky JAF KOMPAKT

Struktury a varChy SKLADOVY PROGRAM

. .Fundermax

For you to create

FH Fine Hammer Embossed SX Saxum IP Interior Plus

polomatny povrch s velmi hluboce strukturovany povrch hladky lehce distitelny povrch

jemnym kladivkovym efektem (bridlice) v matném provedeni S uzavienymi pory, doporucen
se specidlni Upravou vAci zane- predevSim pro verejna mista,
chéavani otiskd prstl v kombinaci Skoly, nemocnice nebo
s jednobarevnym dekorem potravinarsky pramysl

hluboce strukturovany povrch hladky, dvojité vytvrzeny povrch
(bridlice) v matném provedeni S uzavienymi pory, lehce
se specidlni Upravou vidi Sistitelny a odolny vici vnéjsim
zanechavani otiskd prstl povétrnostnim viiviim
SlimLine,
PH Palazzo Touch SU Super Matt
struktura inspirovana povrchem povrch kombinujici matny efekt
mramoru odrazejici prirozené s hladkou, vysoce kvalitni
trhliny a vroubkovani optikou pro sametovy vzhled

s voskovanym nadechem
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Kompaktni pracovni desky . “Fundermax
DGKO ry For you to create

0085 FH
White
cerné jadro

0426 IP
Loft
cerné jadro

0026 FH
Prado Alu Grey
cerné jadro

0027 FH
Prado Agate Grey
¢erné jadro

0794 FH
Patina Bronze
¢erné jadro

Barvy nemusi diky pouzité tiskové technologii odpovidat skute¢nosti v pIném rozsahu.
Pro ur€eni pfesného odstinu barvy je nutno pouZit vzorek materidlu. 7






Kompaktni pracovni desky . :Fundermax
Deko ry or you to create

0085 FH
White
bilé jadro

0897 NN/NW
Grey Cliffhanger Slate
cerné jadro

0898 NN/NW
Porto Nero Slate
cerné jadro

0428 NN/NW
Cave
cerné jadro

0080 SX/IP
Black
cerné jadro

Barvy nemusi diky pouzité tiskové technologii odpovidat skute¢nosti v plném rozsahu.
Pro ur€eni pfesného odstinu barvy je nutno pouZit vzorek materidlu. 9






Kompaktni pracovni desky Sliml_ih%
Dekory

K551 SU
Calacatta Olympus
bilé jadro

K367 PH
Cream Navona
Sedé jadro

K538 PH
Dovetail Arosa
Sedé jadro

K539 PH
Fossil Arosa
¢erné jadro

K553 SU
Galaxus
¢erné jadro

Barvy nemusi diky pouzité tiskové technologii odpovidat skute¢nosti v pIném rozsahu.
Pro ur€eni pfesného odstinu barvy je nutno pouZit vzorek materidlu. 11



Kompaktni pracovni desky
VSeobecna doporuceni

"A\‘- KOMPAKT

SKLADOVY PROGRAM

Prednosti

Prednosti kompaktnich pracovnich desek v tl. 12 mm je
predevSim velmi jemna linie pracovni desky v celkovém
vzhledu kuchyné.

Zakaznici v porovnani se standardnimi pracovnimi des-
kami ocenuii vétsi odolnost povrchu vici odéru a otéru,
vySSi teplotni a mechanickou odolnost spolu s vysokou
odolnosti vici bakteriim.

VSeobecna doporuceni

m Povrch pracovnich desek ve svétlych nebo jednobare-
vnych dekorech v hladkém provedeni vSeobecné
vyzaduje Sastéjsi uklid pracovni plochy.

m Pripadna mechanicka poskozeni zplsobena nevhod-
nym nebo dlouhodobym intenzivnim uzivanim jsou
vice viditelna, pokud si u svétlych nebo jednobare-
vnych dekor( vyberete tmavé jadro.

m Pfi intenzivnim a dlouhodobém pouzivani pracovni
desky je tfeba pocitat s jejim opotrfebenim, které se
mUze projevit predevSsim na exponovanych mistech
napr. zménou lesku, mikro Skrabanci apod. Jedna se
ale pouze o estetické jevy, které nemaiji vliv na samotnou
zivotnost pracovni desky.

m Pfi krajeni potravin pouzivejte podlozku na krajent.

m Horké predméty pokladejte na izolacni podlozku.

m ZvySené opatrnosti dbejte pfi manipulaci s nadobim
nebo kovovymi predméty na hranach &i rozich desky.

m V pfipadé specialniho pozadavku na odolnost povrchu

vUci kyselinam nebo louhu pouZijte kompaktni desku
typu Max Resistance?.

m Pro kuchyné ve venkovnim prostredi pouzijte pracovni
desky typu Max Exterior. Jsou opatfeny odolngjSim
povrchem, ktery mimo vysSi Cistitelnost zajiStuje i UV
stabilitu a odolnost vici povétrnostnim viivlim.

Charakteristika

m Rovinnost jiz nainstalovanych kompaktnich desek je
zajisténa predevsim dodrzenim zasad pro instalaci
a zpUsob prichycent.

m Rozméry desek jsou ovlivnény zménami teploty, ale

predevSim zmeénami vihkosti vzduchu v misté sklado-
vani, opracovani a instalace desek.

m Kompaktni desky se pfi ztraté vihkosti smrstuj,
pfi priimani vinkosti se naopak rozpinaji. Desky jsou
stabilni do cca 55% vzdusné vihkosti. Jestlize teplota
a vihkost plsobi pouze na jednu stranu desky, mlze
v zavislosti na dobé plsobeni dojit k vétSim ¢i mensim
odchylkam rovinnosti desky.

m P¥i instalaci je dlleZité zajistit, aby kompaktni desky
nebyly trvale vystaveny hromadici se vihkosti. Desky
musi mit vzdy moznost vyschnout.

B P montazi desek je nutné zajistit dostatecny dilataéni
prostor. Moznost dilatace desek je nutné zajistit vzdy,
bez ohledu na zvoleny typ uchyceni. Obecné plati pra-
vidlo, Zze na kazdy metr pocitejte s 2 mm dilatacniho
prostoru pro pfipadnou zménu rozmér’ desek.

Skladovani a manipulace

Desky vzdy zvedejte - neposouvejte, ani nemanipulujte
pres hranu.

Pokladejte idealné vodorovné na rovné, stabilni pod-
kladové desky, které nejsou plnou plochou ve styku
s podlahou — nikdy nepokladeijte pfimo na podlahu. Horni
desku prekryjte kryci deskou. Jako podkladovou nebo
horni kryci desku pouzijite kompaktni nebo laminovanou
desku.

Skladujte v uzavienych prostorech prfi standardnich Kli-
matickych podminkach, pfi teploté 15-25°C a relativni
vzdusnou vihkosti okolo 40-60%.



"A\‘- KOMPAKT

SKLADOVY PROGRAM

m Pouziti ostrych hran bez dodate¢ného opracovani

7 mUze zpUsobit poranéni osob.
m Dokonceni hran provedte pomoci frézovani, pripadné
/\ Q pouzijte velmi jemny brusny papir.
- m Findlni Upravu pohledovych hran je mozné u desek
s Cernym jadrem dokoncit pomoci Inéného oleje viz.
str. 24.

B Pro dokonaly vzhled je nutné pfipadné odkapové
drazky, zhotovené do jadra desky, uzavrit pomoci laku

Vyvarujte se  klimatickych rozdild na obou stranach nebo impregnadnich prostiedkd (napf. ADLER Legno-

desek Spatné USk|adﬂéﬂI, mﬁze VéSt k trvalym defor' pur GSO) _ Vyhnete se tak pﬁpadné Oxidaci nebo

macim desek. usazovani a plsobeni minerdlll a prvkd obsazenych
ve vode.

Drezy a varné desky

m Otvory v pracovni desce pro zapusténi varné desky
nebo dfezu musi byt vzdy po obvodu minimainé
0 2 mm Vetsi nez je samotny rozmér varmné desky
nebo drezu.

Skladovani pfedmontovanych dilct

Doporuceni pro skladovani a manipulaci je nutné dodrzo-
vat také pfi opracovani a instalaci.

Opracovani

m Ochrannou transportni f6li odstrante vzdy souCasné
z obou stran. P¥i jednostranném odstranéni mdize dojit
k priihybu desky.

m Po odstranéni fdlie zkontrolujte, zda desky nejsou
viditelné poskozené, pfipadné nevykazuji nestandardni
prihyb.

m Pro dokonalé obrabéni je nezbytny ostry brit a klidny
chod néstrojU.

m OsvedCily se fezné nastroje ze slinutého karbidu,
pfipadné nastroje osazené diamanty.

B Pro vrtani jsou nejvhodngjsi spiralové vrtaky uréené
pro opracovani plastd.

Hrany a drazky

m Hrany jsou ostré, tvrdé a krehké, proto je nutné jejich
dalsi dokonceni.

m \Vyhnéte se pouzivani pouze kolmo fezanych nebo fré-
zovanych hran bez dal$iho zkoseni (napf. fazeta) nebo
zakulacen!.



Kompaktni pracovni desky
VV8eobecna doporuc¢eni | Instalace

JAF KOMPAKT

SKLADOVY PROGRAM

= Minimalni polomér vnitrnich otvorl je 5 mm, vyhnéte se
ostrym rohtim.

m P¥i frézovani polodrazky pro usazeni dfezu nebo varné
desky dbejte na to, aby zlistalo alespon 50 % tloustky
desky. Pri tloustce desky 12 mm by hloubka frézovani
neméla byt vétsi nez 6 mm.

m Minimalni zbyvaijici tloustka kompaktni desky pfi zho-
toveni slepého otvoru pro uchyceni dfezu nebo varné
desky je 3 mm.

m Pro utésnéni spoje pii spodni instalaci dfezu pouzivejte
tésnici prostredky, které mohou pfijit do styku s potra-
vinami.

m Zbyvajici Cast pracovni desky by na zadném misté
nemeéla byt mensi nez 50 mm.

m Minimalni vzdalenost od vyfezu na dfez, varnou
desku k hrané jiného vyrezu nebo spoje dvou pracov-
nich desek je 300 mm.

m U skfinék pro dfezy a varné desky pouzite kovové
nebo drevéné profily pro zpevnéni pracovni desky.
Pracovni deska je v dUsledku vyfezu pro dfez nebo
varnou desku zeslabena a hrozi jeji prohnuti nebo
prolomeni.

Rohovy spoj pracovnich desek

m Rohové spoje u pracovnich desek je mozné vyresit
s pomoci spojovaciho kovani a spojovacich lamel.

m Lepidlo s odpovidajicim barevnym odstinem u roho-
vého napojeni aplikujte vzdy po celé délce spoje.

m Peclivé utahujte spojovaci kovani. Pokud neni mozné
pouzit spojovaci kovani, Ize pro sesazeni desek pou-
zit prisavky s racnou. Prisavky na desce ponechejte
az do uplného vytvrzeni lepidla.

m Podrobny pracovni postup naleznete na str. 19.

Instalace — vSeobecné zasady

m Minimalné 24 hodin skladujte kompaktni desku v mist-
nosti, kde bude instalovana za podminek uvedenych
v kapitole Skladovani na str. 12.

m Kompaktni desky nejsou samonosné, ale v pfipadée
pouziti jako pracovni, zadové, stolové desky nebo
obkladového kryciho boku je nutné je instalovat
na vhodnou podkladni konstrukci.

m Pfi vlastni montazi desek je nutné zajistit dostatecny
dilatacni prostor. Moznost dilatace desek je nutné za-
jistit vzdy, bez ohledu na zvoleny typ uchyceni. Obecné
plati pravidlo, ze na kazdy metr pocitejte s 2 mm dila-
tacniho prostoru pro pripadnou zménu rozmérd desek.

m Pro instalaci desek pouzijte vzdy takové FeSeni, které
umoznuje dostatecné vétrani na obou stranach kom-
paktni desky. Rozdilné teploty, a predevSim vihkost
plsobici na horni a spodni stranu pracovni desky
nebo na predni a zadni stranu zadové desky, mohou
vést az k jejich deformaci.

B Mezi zadni nebo bocni hranou kompaktni desky
a sténou ponechejte mezeru minimalng 5 mm.

Instalace - pracovni desky

m Pro spravnou funkci pracovni desky doporuCujeme
navrhnout spodni skfinky s otevienou horni Casti,
ktera umoznuje dostatecné vétrani spodni strany kom-
paktni desky.

m Je dllezité dostatecné vyztuzeni spodnich skiinék
po celé délce pracovni desky. Volny prostor bez opory
by nemél byt vétsi nez 250 mm.

m V pfipadé pouziti plné podkladové desky je nutné
zhotovit vétraci otvory umoznujici dostate¢né od-
vétrani spodni strany pracovni desky, nebo pouZijte
distancni montazni listy o vySce minimalné 5 mm.

m Pokud bude pod pracovni desku umisténa mycka
nadobi, pracka, susiCka nebo ohfiva¢ vody, je nutné
na spodni stranu aplikovat hlinikovou fdlii, pfipadné
pouzijte jiné technické feSeni, které zabezpeli od-
vedeni vodni pary a sélavého tepla.






Kompaktni pracovni desky
Mechanicke prichyceni
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Pracovni desky - mechanicke prichyceni

® Pro uchyceni doporucujeme pouzivat Srouby M6
s pulkulatou hlavou.

m Hlava Sroubu musi vzdy dostateCné prekryt otvor
v podkladni konstrukci.

m Nepouzivejte Srouby se zapustnou hlavoul!
m Minimalni zbyvajici tloustka kompaktni desky pfi zho-
toveni slepého otvoru pro uchyceni je 3 mm.

m Otvory v kompaktnich deskach doporucujeme osadit
mosaznymi hmozdinkami - pouzdry.

Délkova dilatace desky

m Dodrzujte zadsadu pevnych a pohyblivych bodd.

(@) (@) (@) o (@)

(@) (@) [ ) (@) (@)

(@) (@) (@) (@) (@)
@® Pevny bod O Pohyblivé body

m PEVNY BOD slou#i k rovnomé&mému rozdéleni pohy-
bl pfi pfipadném rozpinani a smrétovani desky Pru-
mér otvoru v podkladni konstrukci je prakticky stejny,
jako je préimér Sroubu.

m POHYBLIVE BODY sloui k zajisténi pohybu pfi ptipad-
ném rozpinani a smrstovani desky.

- kompaktni pracovni desky v délce 0-3 bm
= prémér otvord v podkladni konstrukci 8,5 mm

- kompaktni pracovni desky v délce 3-4 bm
= pramér otvord v podkladni konstrukci 10 mm

U pohyblivych bodl je treba zajistit, aby osa otvoru
v kompaktni desce byla vzdy v ose vétsiho otvoru v pod-
kladni konstrukci, napfiklad za pomoci montaznich stre-
dicich pripravkd.

T
T

Pevny bod  Pohyblivé body

Tloustkova dilatace desky

m Pro zajisténi tloustkové dilatace desky je nutné
zabezpedit mezeru 0,3 mm mezi hlavou montazniho
Sroubu a podkladni konstrukci, napfiklad za pomoci
utahovaciho nastavce nebo po dotazeni pootoCenim
Sroubu o cca pul otacky zpét.

.. - .. .I
R

Maximalni vzdalenosti v mm

.12 mm A B C D
Fundermax 300 20-80 50 550
Slim Line 300 20-80 50 300

A — maximalni rozte€ pro uchyceni
B — min./max. vzdélenost uchyceni od okraje desky
C — maximalni volny presah desky
D — maximalni rozte€ pro uchyceni



Kompaktni pracovni desky JAF KOMPAKT

Lepeﬂé pﬁChyceﬂl/ SKLADOVY PROGRAM

Pracovni desky - lepené prichyceni Pohledovy kryci bok
- mechanickeé, lepené prichyceni

m Lepené prichyceni zajistuje jak délkovou, tak i tloustko-

vou dilataci pracovnich desek m V piipadé pouziti kompakini desky jako pohledového

o 3 S o ) boku je nutné zabezpeclit vétranou mezeru pomoci
m Pouzivejte vzdy pouze profesionalni lepici systémy, svislého rodtu o tloudtce min. 5 mm a sitce 40 mm.
které vytvareji trvale pruzny a zaroven dostatecné

pevny spoj, napfr. lepici systém Sikaflex 552. Podrob-
ny montazni postup pro Sikaflex 552 naleznete

m Maximalni osova vzdalenost rostu je 300 mm. Vzdy
ponechejte mezeru mezi podlahou a pohledovym
bokem a rovnéz mezi pohledovym bokem a pracovni
deskou pro moznost odveétrani. Nikdy neinstalujte kom-
paktni desku pfimo na podlahu.

na strane 20-21.

m Postup pro pfichyceni kompaktni desky na podkladni
rost je stejny jako v pfipadech mechanického nebo
lepeného prichyceni kompaktni pracovni desky.

max. max.
300mm 300 mm

=
S B i s e———
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Maximalni vzdalenosti v mm

.12 mm A B C
Fundermax 300 80 50
Slim Line 300 80 50

A — maximalni rozteC pro uchyceni
B — maximalni vzdalenost uchyceni od okraje desky
C — maximalni volny presah desky




Kompaktni pracovni desky
Lepené prichyceni

Zadoveé desky - lepené prichyceni

m V pripadé pouziti kompaktni desky jako zadové desky
je nutné zajistit pomoci svislého roStu mezeru mezi
zéddovou deskou a sténou pro odvétrani pfipadné
vihkosti.

m Nikdy nelepte kompaktni desky piimo na sténu! Mize
dojit k préhybu kompaktni desky a naslednému
odtrzeni.

m Vhodnym materidlem pro zhotoveni rostu jsou stabilni,
korozi odolné materidly o tloustce minimalngé 5 mm.

B Nepouzivejte materidl, ktery neni schopen odolat
pfipadné vihkosti. Profily do stény upevnéte pomoci
vrutd se zapustnou hlavou a hmozdinek dle konkrét-
niho zdiva.

m Minimalni Sitka profilu je 40 mm, v pfipadé spoje kom-
paktnich desek 80-100 mm.

m Maximalni osova vzdalenost rostu pro tl. 12 mm je
600 mm.

m Zadovou desku na profily upevnéte pomoci profesi-
onalniho lepiciho systému, ktery vytvori trvale pruzny
a zaroven dostatecné pevny spoj, napf. lepici systém
Sikaflex 552. Podrobny montézni postup pro Sika-
flex 552 naleznete na strané 20-21.
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Kompaktni pracovni desky
Rohovy spoj - Colordoint
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Vlastnosti a vyhody

Colordoint je barevné lepidlo/tmel uréené predevsim
pro lepeni standardnich i kompaktnich kuchynskych pra-
covnich desek a zastén.

Je zalozené na nejnovéjsi technologii tvrzenych polymerd.
Vyznacuje se relativné rychlym vytvrzenim, vytvari pevny
a trvanlivy spoj s vysokou odolnosti vidi vodé.

Frézovani a drazkovani

Pro zhotoveni rohové-
ho spoje doporucujeme
pouzit Sablonu pro fré-
zovani rohového spoje
kompaktnich  pracov-
nich desek. Frézovani
provedte pomoci draz-
kovaci horni frézky osa-
zené frézou o prliméru 12 mm a distanénim kopirova-
cim krouzkem o prlméru 30 mm.

Nasledné vyfrézujte drazky pro spojovaci lamely a otvory
pro spojovaci kovani zrcadlové u obou kus spojovanych
kompaktnich pracovnich desek. Otvory pro spojovaci
kovani vyfrézujte v prostoru mezi drazkami pro spojovaci
lamely.

V misté rohového spoje provedte finalni dokonceni hran
za pomoci brusného
papiru nebo brusné viny
se zrnitosti 320. Dopo-
ruCuje se mirné srazeni
horni hrany. Pozor aby
pfi brouSeni nedoslo
k zaobleni plochy spoje.

Kontrola

Bez pouziti lepidla/tmelu viozte spojovaci lamely do pfi-
pravenych drazek a provedte kontrolu spravného umisténi
drézek, otvor( a rovinnosti spoje. Nasledné odstrante pri-
padné necistoty a mastnotu.

Lepeni

Ujistéte se, ze spojované hrany jsou suché, Ccisté
a bez mastnoty. Na tubu s odpovidajicim odstinem Co-
lordJoint nasadte pfilozeny aplikator, ktery zajisti souvisly
nanos lepidla. Lepidlo naneste po celém obvodu lepené-
ho spoje — neaplikujte bodove.

m oteviena doba cca 10-15 min.
®m nelepivy od cca 4 hod.
m pIné vytvrzeni spoje od cca 15 hod.

'“'*q= Do otvord pro spojova-
ci lamely aplikujte malé
mnozstvi Colordointu

a poté vlozte spojovaci
lamely.

ColorJoint:

Vyrovnejte obé strany/
plochy spoje a nasled-
né spojte obé lepené
pracovni desky. Vlozte
spojovaci kovani a opa-
trné utahnéte. Po dota-
zeni zkontrolujte, zda je
spoj bez presaht a ne-
presnosti.

Pozor: Nadmérné utazeni mize zplsobit poskozeni hran
ve Spoji.

Ocisténi spoje

Pripadné prebytecné le-
pidlo odstrante z lepené
spary pomoci hrany apli-
katoru nebo Spachtli a
nasledné ocistéte meék-
kou textili. Otirejte pod
Uhlem 90° ke spoji (nikdy
ve smeéru spoje). Na do-
konalé ocisténi spoje pouziite rozpoustedlo, které nezapfi-
¢ini poskozeni povrchu desky.

VySe uvedené pokyny a postupy jsou uvedeny dle dopo-
ruceni vyrobce lepidia ColorJoint, firmy Unika UK.



Kompaktni pracovni desky JAF KOMPAKT

Lepici systém Sikaflex 552 SKLApOVY PROGRAM

Firma Sika je Svycarska spolecnost s vice nez 100 letou historii v oboru stavebni chemie.

Vlastnosti a vyhody

Sikaflex 552 je lepidlo/tmel nové generace s redukovanou pripravou podkladu. Znamena dlouhodobé a spolehlivé feseni
spojeni mezi kompaktnimi pracovnimi deskami a korpusem. Lepeny spoj zlistava po vytvrzeni trvale elasticky - pruzny,
¢imz se prizplsobuje rozdiné roztaznosti jednotlivych lepenych materiald.

Systém Sikaflex 552

systém neviditelného kotveni pro lepené prichyceni kompaktnich pracovnich a zadovych desek
m SIKA mineralni draténka

m SIKA Aktivator — 205

tekutina obsahuijici rozpoustédla a latky podporujici prilnavost, Cisti a aktivuje povrch

m Sikaflex 552 - lepidlo/tmel
pruzny, jednokomponentni, vzdusnou vihkosti vytvrzuiici lepici tmel na bazi polyuretan-hybrid

m SIKA Fixing Tape - fixa€ni paska
jadro z PE pény s uzavienymi pory, s lepidlem citlivym na tlak pro predbéznou fixaci kompaktnich pracovnich desek

Art. Cislo Oznadeni Baleni
45517/0085 Sika mineralni draténka 6 x 150 mm 1bm
45517/0086 Sika Aktivator 205 250 ml*
45517/0087 Sikaflex 552, bily 300 mlI**
45517/0088 Sikaflex 552, Cerny 300 mlI**
45517/0058 Fixacni paska Fixing Tape 3 x12 mm 33 bm

* baleni kartuse 250 ml = vydatnost cca 75 bm lepeného spoje
**paleni kartuse 300 ml = vydatnost cca 5,5 bm




Kompaktni pracovni desky
Lepené prichyceni - Sikaflex 552

JAF KOMPAKT

SKLADOVY PROGRAM

1 Priprava podkladu

Ujistéte se, ze oblast, ktera
ma byt lepena je bez pra-
chu, mastnot a nedistot.
Povrch kompaktni pracovni
desky a korpusu v misté le-
peni zdrsnéte v Sifi cca 50
mm pomoci mineralni dra-

ténky. Po zdrsnéni odstran-

te vznikly prach vysatim nebo setfete suchym hadfikem.

Nasledné provedte nanese-
ni pfipravku Sika Aktivator
205 v misté lepeného spo-
je v §ifi cca 50 mm pomoci
namoceného  papirového
ubrousku, hadfriku, pfipad-
ne pomoci Stétce. Aplikaci
provedte 3x vzdy jednim
smérem. Poté ndsleduje technologicka prestavka v délce
minimalné 5 minut slouzici pro odvétrani povrchu. Po 5
minutéch je povrch pfipraven k dalSimu postupu.

Pred instalaci kompaktni pracovni desky na korpus vyrov-
nejte pripadné vyskové rozdily. Z dlvodu zajisténi stélého
odvétrani je nutno mit korpus pod pracovni deskou vzdy
GasteCné otevieny. DdleZité je jeho dostatecné vyztuzeni
po celé délce pracovni desky. Volny prostor bez opory by
nemél byt vétsi nez 25 cm. V pfipadé montaze zadoveé
desky je nutné zajistit mezeru pro odvétrani pomoci svis-
lého roStu o tloustce minimalng 5 mm.

2 Lepeni

V' misté lepeného spoje
nejprve instalujte  obou-
stranné lepici montazni pas-
ku Sika Fixing Tape, na
které ponechejte kryci fdlii.
Paska vymezuje minimalni
tloustku lepeného spoje 3
mm. V této chvili je moz-
no prilozit kompaktni pracovni desku pro kontrolu rovin-
nosti. Po provedeni kontroly naneste lepici tmel Sikaflex
552 rovnobézné s paskou ve vzdalenosti cca 10 mm
od pasky tak, aby nedo-
Slo po instalaci a pritlaceni
kompaktni pracovni desky
k vniknutitmele mezi pasku a
desku. Tmel naneste vytlaco-
vaci pistoli na 300 ml pomo-
ci speciang upraveng Spicky
s trojuheinikovym  vyfezem
10 x 8 mm.

-

Po naneseni tmelu:

Varianta A - odstrante kryci folii z oboustranné montazni
pasky, desku oprete na jedné strané o dorazové podloz-
ky a priklopte na pripraveny podklad korpusu tak, aby
doSlo k Uplnému kontaktu s montazni paskou. Lepici
tmel se timto dotvaruje a pfilne na obé lepené plochy.
Oboustranna montazni paska vymezuje potfebnou min.
3 mm tloustku lepici vrstvy a zaroven slouzi pro fixaci
kompaktni pracovni desky v poZzadované poloze po dobu
vytvrzeni lepiciho tmelu.

Pozor: Po pritlaceni na oboustrannou pasku jiz neni moz-
na zadna korekce umisténi kompaktni pracovni desky!

Varianta B - kryci folii z oboustranné pasky neodstrariuj-
te, desku oprete na jedné strané o dorazové podlozky
a priklopte na pripraveny podklad korpusu tak, aby doslo
K Uplnému kontaktu s montazni paskou. Lepici tmel se
timto dotvaruje a pfilne na obé lepené plochy. Po pritlace-
ni na oboustrannou montazni pasku s neodstranénou kry-
ci folii je mozna velmi jemna korekce umisténi kompaktni
pracovni desky. Oboustranna lepici paska v tomto pfipa-
dé slouzi pouze k vymezeni potfebné cca 3 mm tloustky
lepici vrstvy. Po dobu vytvrzeni tmele je nutné kompaktni
pracovni desku fixovat v pozadované poloze.

Pozor: Fri fixaci pracovni desky nesmi dojit k prilisnému
zatizeni pracovni desky a tim ke stlaceni oboustranné
montazni pasky. Vrstva lepiciho tmelu musi zdstat v mini-
malini tloustce 3 mm!

Po uplynuti cca 8-24 hodin dochazi k vytvrzeni lepiciho
tmele pomoci vihkosti obsazené ve vzduchu. Lepeny spoj
po vytvrzeni zUstava trvale elasticky — pruzny.

Pro lepeni zadovych kompaktnich desek pouZzijte vyse
uvedeny pracovni postup.

Maximalni rozmeér kompaktni desky pouzité jako kuchyni-
ské pracovni, zadové nebo stolové desky prichycené
za pomoci lepiciho systému Sikaflex 552 tak jak je uveden
vySe pro pouziti v interiéru by nemél presahnout 4 bm.
V prfipadech, kdy jsou kompaktni pracovni nebo zadové
desky instalovany do interiérového prostredi s vyraznymi
zménami teploty a vihkosti (napf. pradelny), je nutné upra-
vit maximalni rozmér lepené kompaktni desky.
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Kompaktni pracovni desky JAF KOMPAKT

SJ[O|OVé desky SKLADOVY PROGRAM

Stolové desky Priklady pouziti kompaktnich desek
Pro kompaktni desky pouzivané jako stolové desky plati
stejna doporuceni pro skladovani, manipulaci a opracovani
jako u kompaktnich pracovnich a zadovych desek.
§ ‘3951395j395139510 g
B
200 =
_ | g
Mechanické prichyceni stolovych g
kompaktnich desek ke kovové podnozi S
m Blizsi informace najdete na str. 16 — Mechanické pri- 2000
chyceni, délkova + tloustkova dilatace desky.
B 20 mm je minimalni vzdélenost montazniho otvoru
od okraje desky. 352 | 352 352 , 352 | 352
§ 2
[\s)
Lepené prichyceni ke kovoveé podnozi 8 :
100 | | =
m Blizsi informace najdete na str. 20-21. § =
m Lepené prichycenl zajistuje jak délkovou, tak i tloust- L of
kovou dilataci stolovych kompaktnich desek. § e
m Pouzivejte vzdy pouze profesionalni lepici systémy,
které vytvareji trvale pruzny a zaroven dostatecné pev- 2000
ny spoj, napt. lepici systém Sikaflex 552.
Doporuc¢ena minimalni Sife kovového profilu  stolové 380 380 380 380 380
podnoze pro mechanické nebo lepené prichyceni kom- o
paktni desky je 40 mm. S
o
8 S
o
&
2000
¢Xdp

375 ||| 375 |

125

1000
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Kompaktni pracovni desky

Nejcastejsi chyby | Technické informace

JAF KOMPAKT

SKLADOVY PROGRAM

B nevhodna kombinace dekoru, jadra nebo povrchu
pro danou intenzitu a misto pouziti

B nespravné skladovani

B nepouzivejte desky, které jiz pred viastnim opraco-
vanim nebo montazi vykazuiji poskozeni nebo nadstan-
dardni préihyb

m nepouzivejte ostré hrany bez dodate¢ného opracovani
nerealizujte montéz pracovni nebo zadové desky
bez vyreSeni dostateCného odvétrani pripadné zvysené
vihkosti

B nedodrzeni minimalni a maximalni vzdalenosti uchyceni
od okraje desky

m nedodrzeni maximalniho volného presahu desky

B U mechanického prfichyceni desek — nedodrzeni
pevnych a pohyblivych bod(, nedodrZzeni umisténi
Sroubl na stfed vétsich/pohyblivych otvorl, prilisné
pritazeni Sroubd

m U lepeného prichyceni desek — pouziti prostredkd,
které nejsou urceny k lepeni kompaktnich desek
a nejsou tak schopny vytvorit trvale pruzny a zaroven
dostateCné pevny lepeny spoj

m U zadovych desek a obklad( stén — nikdy nelepte
kompaktni desky pfimo na sténu. Vlivem pripadnych
rozdilnych vihkosti plsobicich na predni a zadni stranu
kompaktni desky mUze dojit k jejimu priihybu a nasled-
nému odtrzen.

0 Technické informace

Informace uvedené v tomto prospektu maji pouze in-
formativni charakter a nemaji za cil nahradit konkrétni
technické informace a montazni predpisy jednotlivych
vyrobct kompaktnich pracovnich desek, vyrobct diezd a
vestavnych spotrebicd.

Technické informace vyrobcl kompaktnich desek nale-
znete na www.jafholz.cz nebo na webovych strankach
jednotlivych vyrobcl a dodavatelt.

Navrh a technické feseni kuchyni za pouziti kompaktnich
desek doporuujeme konzultovat s odborniky na ku-
chyné. Vlastni instalaci by méla vzdy provadét odborné
zpUsobilé realizadni firma.

V atypickych pripadech, kdy pouZity zplisob montaze
neni popsan v montaznich navodech vyrobcl kompakt-
nich desek, dfez(l a vestavnych spotiebicd, pripadné
daldich materidlti pouzitych pro viastni realizaci, je tfeba
wyjit z odbornych informaci (napf. fyzikalnich dat) jednot-
livych vyrobcl a oslovit odbornika — projektanta, statika,
atd., ktery na zakladé téchto dat a pozadavk( ze strany
zakaznika navrhne feSeni. Za pfipadné reklamace vyply-
vajici z tohoto FeSeni nese zodpovednost navrhovatel ta-
kového resen.




Kompaktni pracovni desky JAF KOMPAKT

Doplfikovy materidl - spojovani, lepeni, udrzba SKLADOVY FROGRAN

Skladovy program
Colordoint - lepidlo/tmel - rohovy spoj
Art. ¢islo Oznaceni Barva Baleni
oy _ 23923/0001 lepidlo/tmel CJ0O01 bila 209
.“‘h;-" i 23923/0002 lepidlo/tmel CJO03 dub 209
. 23923/0003 lepidlo/tmel CJ005 hnéda 209
' 23923/0004 lepidlo/tmel CJ006 Seda 20 g

23923/0005 lepidlo/tmel CJO10 cerna _ 209

Systém Sikaflex 552 - lepené prichyceni

Art. gislo Oznaceni Baleni
45517/0085 Sika mineralni draténka 6 x 150 mm 1bm
45517/0086 Sika Aktivator 205 250 ml*
45517/0087 Sikaflex 552, bily 300 ml*
45517/0088 Sikaflex 552, ¢erny 300 ml**
45517/0058 Fixacni paska Fixing Tape 3 x12 mm 33 bm

* baleni kartuse 250 ml = vydatnost cca 75 bm lepeného spoje
**baleni kartuse 300 ml = vydatnost cca 5,5 bm

Spojovaci kovani

Art. Cislo Oznaceni

23923/0009 spojovaci kovani na kompaktni desky od tl. 12 mm

mosazna rozpérna hmozdinka s vnitfnim zavitem M6

71039/0267 pro vrtany otvor s primeérem 8-8,5 mm, délka 9 mm

Olgj a Cistici prostredky

Art. Cislo Oznaceni Baleni
23923/0007 odmastovad/Sisti¢ na spoj pracovnich desek 20 ml
23923/0008 Inény olej na hrany kompaktnich desek 20 ml

23923/0006 univerzalni Cistici prostfedek na povrch pracovni desky 500 ml
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Kompaktni pracovni desky JAF KOMPAKT

Doplfikovy materidl - spojovani, lepeni, udrzba SKLADOVY FROGRAN

Na objednavku

ColordJoint - lepidlo/tmel - rohovy spoj (min. odbér 50 ks)

Art. Cislo Oznaceni Barva Baleni
lepidlo/tmel CJ002 krémova 50 ks
lepidlo/tmel CJ004 kamen 50 ks
lepidlo/tmel CJ007 bridlice 50 ks
lepidlo/tmel CJ008 tmave Seda 50 ks
lepidlo/tmel CJ009 antracitova 50 ks

Ocelové traverzy pro spodni skfinky - ur¢eno pro tl. 18 mm

Art. €islo Sitka skfitiky Rozméry traverz

67400/0011 600 mm 19 x 19 x 2 mm

67400/0012 800 mm 19 x 19 x 2 mm

67400/0013 900 mm 19 x 19 x 2 mm

67400/0014 1000 mm 19 x 19 x 2 mm

67400/0015 1200 mm 19 x 19 x 3 mm

Rozsah dodavky: 2 ks traverz, 4 ks upeviovacich $roubd
Upevnovaci sada pro drezy
Art. Cislo Oznadeni Rozmér
| / 10000010 upevitovaci sada 1000 x 16 x 20 mm (2 ks)

/ masivni drevo (tvrdé drevo) 500 x 16 x 20 mm (2 ks)
L#.

Rozsah dodavky: 2 ks list z masivniho dfeva 1 000 x 16 x 20 mm
2 ks list z masivniho dfeva 500 x 16 x 20 mm
18 ks vrutl 4 x 30 mm se zapustnou hlavou
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Kompaktni pracovni desky

Cisteni

JAF KOMPAKT

SKLADOVY PROGRAM
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DRUH ZNECISTENI

Bakterie
Bakteriologické skvrny
Barevna kulickova pera
Barvy

Caj

Disperze (Pvac)
Dvouslozkoveé lepidlo
Dvouslozkovy lak
Emulzni barvy
Exkrementy

Hybridnf lepidlo

Kéava

Krev

Kfida

Lepidlo

Lestidlo na boty
Lestidlo na podlahu
Mastné tuky

Mo¢

Mocovinové lepidlo
Moridlo

Otisky prstl

Ovocny dzus
Polyuretanova péna
Prach

Razitkova barva

Rez

Rténka

Sparovaci pena
Sprejové barvy
Syntetické pryskyrice
Tmely (jako napt. silikon)
Tuk, olej

Tuzka

Uhelny dehet (cigarety)
Vodni kamen

Vodou feditelna lepidla
Vodou feditelné barvy
Vodoznaky

Voskovky

Voskovy lak

Zbytky mydla

Zbytky vosku
Zvyraznovac

ZPUSOB CISTENI

OO0 >» 00 ®©>»>» OGO>» W mMmmMmOMOGOGO>»>M>» >» OMO>» W OOGC>»0>»mMOO0OmMmMmMO>» O O T 0
(@]

Cisténi neznamych skvrn zacnéte zakladnim c&isténim,
pripadné postupujte dle bodl A az G. Jako posledni krok
je vzdy nutné provést zavérecné Cistén.

ZAKLADNI CISTENI — povrch ocistéte jednoduse &istou
horkou vodou a pouzijte k tomu mékkou houbicku, mékky
hadfik nebo mekky kartacek (napf. nylonovy). Nepouzivej-
te draténku nebo ,zelenou” stranu houbicky.

POSTUP CISTENI A — zé&Kladni &igténi + navic pouZijte
bézny Cistici prostredek bez abrazivnich slozek, jako napr.
prostrfedek na myti nadobi nebo disti¢ na okna.

POSTUP CISTENI B — pokud nelze negistoty odstranit ani
timto zpdsobem, pouzijte roztok tekutého mydla s vodou
(1:3). Nechte plsobit v zavislosti na stupni znedistén.

POSTUP CISTENI C - zékladni &isténi + navic se pouZie
i organické rozpoustédlo (napf. aceton, lih, nitro fedidlo,
terpentyn). PFi silngjSim znecisténi odstrante necistoty me-
chanicky. Pozor — zabrarite Skrabanclm, pouziite plasto-
vou nebo drevénou Spachtli. Uvedeny postup neni vhod-
ny pro lesklé a matné povrchy.

POSTUP CISTENI D - zékladni &igténi + mlzete na-
vic pouzit komeréné dostupné desinfekeni prostredky.
Cisténi parou je mozné.

POSTUP CISTENI E — okamzit& odstrarite! Pokud je to
nutné, provedte Cisténi postupem C.

POSTUP CISTENI F — otfete povrch mékkym hadfiikem
nebo meékkou houbou do sucha. Pokud ani tak nelze
necistoty odstranit, pouzijte prostfedek na odstranéni si-
likonu.

POSTUP CISTENI G - u extrémné zatvrzelych usazenin
vodniho kamene mizete pouzit i Sistici prostredky ob-
sahuijici kyselinu (napf. 10% kyselina octova nebo citro-
nova).

ZAVERECNI CISTENI - aby se zabranilo vzniku $mouh, je
tfeba Cistici prostredky odstranit velkym mnozstvim horké
vody. Nasledné osuste povrch savym hadfikem nebo
papirovou utérkou.



Kompaktni pracovni desky JAF KOMPAKT

JAF _ CNC Opracova’nl’ SKLADOVY PROGRAM

Vy objednate, my vyrobime.

JAF konfigurator nabytkovych dilcl je online sluzba, ktera umoznuje registrovanym zakaznik(m objednat si CNC frézova-
né dilce presné dle pozadavk{. Jednotlivé tvary a provedeni je mozné vyrabét pro zakazky od 1 ks az po sériovou vyrobu.

Opracovani kompaktnich desek je provadéno v naSem vyrobnim centru na pétiosém CNC stroji. Objednavka opraco-
vani kompaktnich pracovnich desek v tloustce 12 mm je mozna v Konfiguratoru nabytkovych dilct na:
www.nabytkovedilce.cz v sekci Pracovni desky/Kompaktni pracovni desky.

m zakladni opracovani je formatovani jednotlivych dilcd — na hrané zlstavaji stopy po kotoucové pile, profil hrany”

Moznosti vybéru dalSiho opracovani hrany je CNC obrabéni, které zadisti hrany kompaktni desky od obrabéni pilovym
kotoucem a zajisti i idealni rozméry dilce:

m opracovani valcovou frézou

m ofrézovana hrana a oboustranna fazeta 1,5 x 45° 2
m hrana s velkou fazetou @

m ofrézovani hrany ,,C* profil 4

1) 2)

.

N\t
7

Dalsi moznosti CNC obrabéni:

m dilce pro drezy a varné desky - nejmensi mozny vnitfni radius u ¢tvercovych a obdélnikovych otvord je 5 mm
m otvory pro stolni baterii - minimalni prlmér frézovani kruhovych otvord je 25 mm

(a)
A A

Z2

T3 Dz
Z1 f_r[ L D3 | %

Sestavy ve tvaru L

m frézovani rohového spoje véetné otvorl pro spojovaci kovani
m pro Sitku 600 mm frézujeme 3 ks otvor(
m spojovaci kovani a lepidlo v 5 odstinech - soucast dodavky

il z3

T4

=0

A t==>B A t==>B :’[q—.ﬂz
A

=0

=0
f
&

»
Load )
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DREVO JE NAS SVET

JAF HOLZ spol. s r.o.

Vyskov 682 01, Pustimérska 717/9
T: +420 517 325 811, E: vyskov@jafholz.cz

Vyskov 682 01, Tovamni 731/1
Wyroba nabytkovych dilcll, prodej dveii a podiah
T: +420 517 325 886, E: vyroba.vyskov@jafholz.cz

Brandys n/L. 250 01, Primyslova 1893
T: +420 326 901 000, E: brandys@jafholz.cz

Vlasim 258 01, Domasin 275
T: +420 317 842 486, E: domasin@jafholz.cz

Rokycany - Nové Mésto 337 01, U Bilé haldy 1123
T: +420 371 722 251, E: rokycany@jafholz.cz

Ceska Trebova 560 02, Semaninska 2097
T: +420 465 519 810, E: ceska.trebova@jafholz.cz

Ostrava - Krasné Pole 725 26, Druzebni 702
T: +420 596 940 880, E: ostrava@jafholz.cz

Vodiiany 389 01, Cigenicka 1282
T: +420 383 355 511, E: vodnany@jafholz.cz

www.jafholz.cz
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Barvy nemusi diky pouzité tiskové technologii odpovidat skutecnosti v plném rozsahu.
Pro uréeni presného odstinu barvy je nutno pouzit vzorek materialu.




